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Zu dieser Installationsbeschreibung

Die in diesem Handbuch vorliegenden Texte, Abbildungen, Diagramme
und Beispiele dienen ausschlief3lich der Erlauterung zur Installation,
Bedienung und Betrieb der Motion Controller AL71SHCPUN,
A172SHCPUN und A173UHCPU.

Sollten sich Fragen beziiglich Programmierung und Betrieb des in diesem
Handbuch beschriebenen Geréts ergeben, zdgern Sie nicht, lhr
zustandiges Verkaufsbiro oder einen lhrer Vertriebspartner
(siehe Umschlagriickseite) zu kontaktieren.
Aktuelle Informationen sowie Antworten auf haufig gestellte Fragen
erhalten Sie Uber die Mitsubishi-Homepage unter
www.mitsubishi-automation.de.

Die MITSUBISHI ELECTRIC EUROPE B.V behalt sich vor, jederzeit
technische Anderungen oder Anderungen dieses Handbuchs ohne
besondere Hinweise vorzunehmen.

Installationsbeschreibung
Motion Controller AL71SHCPUN, A172SHCPUN und A173UHCPU
Artikel-Nr.: 143713

Version Anderungen/Erganzungen/Korrekturen

A 03/02 pdp-dk | Erste Ausgabe
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Sicherheitshinweise

Zielgruppe

Dieses Handbuch richtet sich ausschlie3lich an anerkannt ausgebildete Elektrofachkréfte, die
mit den Sicherheitsstandards der Automatisierungstechnik vertraut sind. Projektierung, Instal-
lation, Inbetriebnahme, Wartung und Priifung der Gerate diirfen nur von einer anerkannt ausge-
bildeten Elektrofachkraft, die mit den Sicherheitsstandards der Automatisierungstechnik
vertraut ist, durchgefiihrt werden. Eingriffe in die Hard- und Software unserer Produkte, soweit
sie nicht in diesem Handbuch beschrieben sind, dirfen nur durch unser Fachpersonal vorge-
nommen werden.

Bestimmungsgemaler Gebrauch

Die Motion Controller A171SHCPUN, A172SHCPUN und A173UHCPU sind nur flr die Ein-
satzbereiche vorgesehen, die in der vorliegenden Bedienungsanleitung beschrieben sind. Ach-
ten Sie auf die Einhaltung aller im Handbuch angegebenen Kenndaten. Die Produkte wurden
unter Beachtung der Sicherheitsnormen entwickelt, gefertigt, geprift und dokumentiert. Unqua-
lifizierte Eingriffe in die Hard- oder Software bzw. Nichtbeachtung der in diesem Handbuch an-
gegebenen oder am Produkt angebrachten Warnhinweise kénnen zu schweren Personen-
oder Sachschéaden fiihren. Es durfen nur von MITSUBISHI ELECTRIC empfohlene Zusatz-
bzw. Erweiterungsgerate benutzt werden. Jede andere dartber hinausgehende Verwendung
oder Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemar.

Sicherheitsrelevante Vorschriften

Bei der Projektierung, Installation, Inbetriebnahme, Wartung und Prufung der Gerate missen
die fur den spezifischen Einsatzfall giiltigen Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften be-
achtet werden. Es miissen besonders folgende Vorschriften (ohne Anspruch auf Vollstandig-
keit) beachten werden:

@® VDE-Vorschriften

— VDE 0100
Bestimmungen fir das Errichten von Starkstromanlagen mit einer Nennspannung bis
1000 V

— VDE 0105
Betrieb von Starkstromanlagen
- VDE 0113
Elektrische Anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln
— VDE 0160
Ausriistung von Starkstromanlagen und elektrischen Betriebsmitteln
— VDE 0550/0551
Bestimmungen fir Transformatoren
— VDE 0700
Sicherheit elektrischer Gerate fir den Hausgebrauch und &hnliche Zwecke

— VDE 0860
Sicherheitsbestimmungen fur netzbetriebene elektronische Gerate und deren
Zubehor fur den Hausgebrauch und ahnliche Zwecke

@ Brandverhitungsvorschriften
@ Unfallverhitungsvorschrift

- VBG Nr.4
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel
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Erlauterung zu den Gefahrenhinweisen

In diesem Handbuch befinden sich Hinweise, die fiir den sachgerechten sicheren Umgang mit
dem Gerat wichtig sind. Die einzelnen Hinweise haben folgende Bedeutung:

GEFAHR:
Bedeutet, dass eine Gefahr fiir das Leben und die Gesundheit des Anwenders
besteht, wenn die entsprechenden Vorsichtsmalinahmen nicht getroffen werden.

ACHTUNG:

Bedeutet eine Warnung vor méglichen Beschéddigungen des Gerétes, der Software oder
anderen Sachwerten, wenn die entsprechenden VorsichtsmalBnahmen nicht getroffen
werden.

B>

Allgemeine Gefahrenhinweise und Sicherheitsvorkehrungen

Die folgenden Gefahrenhinweise sind als generelle Richtlinie fir Servoantriebe in Verbindung
mit anderen Geraten zu verstehen. Sie missen bei Projektierung, Installation und Betrieb der
elektrotechnischen Anlage unbedingt beachtet werden.

Spezielle Sicherheitshinweise in Bezug auf die Geréte:

ACHTUNG:
® Verwenden Sie nicht die NOT-AUS-Klemmen der Servoverstérker.
Unterbrechen Sie die Stromversorgung, falls die separate Abschaltung eines

Servoverstérkers erforderlich ist.

@® Beachten Sie bei der Installation der Servogeréte die wédhrend des Betriebs
auftretende Wédrmeentwicklung. Sorgen Sie flir ausreichende Abstédnde zwi-
schen den einzelnen Modulen und flir ausreichende Beliiftung zur Warmeab-
fuhr.

@® Installieren Sie Servoverstadrker, Servomotoren und Bremswiderstdnde nicht
in der Ndhe von leicht brennbaren Stoffen.

@® Achten Sie beim Einsatz des Servoantriebs stets auf die strikte Einhaltung der
Kenndaten fiir elektrische und physikalische Gréf3en.

@ Schalten Sie bei einem auftretenden Fehler am Servoverstérker, am Servomo-
tor oder am optionalen Bremswiderstand den Servoantrieb sofort spannungs-
frei, da es sonst zu einer Uberhitzung und Selbstentziindung der
Gerédte kommen kann.

Motion Controller 5



Spezielle Sicherheitshinweise fur den Benutzer

GEFAHR:

® Die im spezifischen Einsatzfall geltenden Sicherheits- und Unfallver-
hiitungsvorschriften sind zu beachten. Der Einbau, die Verdrahtung und das
Offnen der Baugruppen, Bauteile und Geréte miissen im spannungslosen
Zustand erfolgen.

® \or der Installation, der Verdrahtung und dem Offnen der Baugruppen, Bau-
teile und Gerédte miissen Sie die Gerdte in den spannungslosen Zustand
schalten und mindestens 10 Minuten warten. Messen Sie vor dem Berihren
mit einem Spannungsmessgerét, ob sich die Restspannung in Kondensato-
ren etc. abgebaut hat.

@® Berlihren Sie Servoverstéarker, Servomotoren oder Bremswiderstédnde nicht
wéhrend oder kurz nach dem Betrieb. Die Bauteile erhitzen sich stark und es
besteht Verbrennungsgefahr.

® Baugruppen, Bauteile und Gerdte miissen in einem beriihrungssicheren
Gehéduse mit einer bestimmungsgemaélen Abdeckung und Schutzeinrich-
tung installiert werden.

® Bej Gerdten mit einem ortsfesten Netzanschluss muss ein allpoliger
Netztrennschalter oder eine Sicherung in die Gebdudeinstallation eingebaut
werden.

@® Servoverstdrker und Servomotoren sind sicher zu erden.

® Uberpriifen Sie spannungsfithrende Kabel und Leitungen, mit denen die Ge-
rdte verbunden sind, regelméafig auf Isolationsfehler oder Bruchstellen. Bei
Feststellung eines Fehlers in der Verkabelung miissen Sie die Geréte und die
Verkabelung sofort spannungslos schalten und die defekte Verkabelung er-
setzen.

® Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob der zulédsssige Netzspannungs-
bereich mit der 6rtlichen Netzspannung (bereinstimmt.

® fehlerstrom-Schutzeinrichtungen nach DIN VDE 0641 Teil 1-3 sind als alleini-
ger Schutz bei indirekten Berihrungen in Verbindung mit Servoverstérkern
nicht ausreichend. Hierflr sind zusé&tzliche bzw. andere SchutzmalBnahmen
zu ergreifen.

® Treffen Sie die erforderlichen Vorkehrungen, um nach Spannungseinbri-
chen und -ausféllen ein unterbrochenes Programm ordnungsgemél3 wieder
aufnehmen zu kénnen. Dabei diirfen auch kurzzeitig keine gefdhrlichen
Betriebszustédnde auftreten. Gegebenenfalls ist ein , NOT-AUS" zu erzwin-
gen.

® NOT-AUS-Einrichtungen gemé&fl VDE 0113 miissen in allen Betriebsarten der
SPS wirksam bleiben. Ein Entriegeln der NOT-AUS-Einrichtung darf keinen
unkontrollierten oder undefinierten Wiederanlauf bewirken.

® Die NOT-AUS-Einrichtung muss so geschaltet sein, dass die elektromagneti-
sche Haltebremse auch bei einem NOT-AUS aktiviert wird.
® Damitein Leitungs-oder Aderbruch auf der Signalseite nicht zu undefinierten

Zustdnden fihren kann, sind entsprechende Sicherheits- vorkehrungen zu
treffen.
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Einleitung

1

1.1

Einleitung

In der vorliegenden Installationsbeschreibung sind die wichtigsten Kenndaten der Motion Con-
troller A171SHCPUN, A172SHCPUN und A173UHCPU(-S1) zusammengestellt. Es dient dem
erfahrenen Anwender zur schnellen Inbetriebnahme der Module. Eine detaillierte Beschreibung
der Systemkonfiguration, der Funktionen, des Zubehors sowie Hinweise zur Wartung und Feh-
lersuche finden Sie im Handbuch zu den Motion Controllern A171SHCPUN, A172SHCPUN
und A173UHCPU(-S1).

Dieses Handbuch sollte vor der ersten Inbetriebnahme der Module komplett gelesen und ver-
standen worden sein.

Allgemeine Beschreibung

Die Motion Controller A171SHCPUN, A172SHCPUN und A173UHCPUN(-S1) enthalten eine
CPU zur Realisierung von Positionieraufgaben (PCPU) und eine CPU zur Bearbeitung eines
SPS-Programms (SCPU):

CPU Funktionen

Positionierung, Ansteuerung und Uberwachung des Servoverstarkers unter Verwendung eines

PCPU Servo- oder Motion-Programms

Bearbeitung des Ablaufprogramms, Aufruf des Servo- oder Motion-Programms, Sperren oder

SCPU Freigeben des Handrades und Steuerung des Tippbetriebs

Die Motion Controller werden mit einem handelsiblichen PC oder Laptop-Computer, auf dem
entweder das Betriebssystem Windows NT 4.0 oder Windows 98 installiert ist, programmiert
und parametriert. Dazu ist das Software-Paket SW3RNC-GSVE erforderlich, das unter ande-
ren die Software SW3RN-GSV13P und -GSV22P enthalt, mit der auch Beobachtungs- und
Testfunktionen mdglich sind.

Programmiergeréat Programme und Parameter Motion Controller
Al171SHCPUN
A172SHCPUN
A173UHCPU
r ''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''''' -

--~-- Ablaufsteuerung
—{ Ablaufprogramm !

SCPU

]

]

]

]

: ]

PC ! ~—+-- Aufruf des Servo- oder
. i l I i Motion-Programmes
]
]
]
]
]
]
]

SWLOIRN-GSVLLCIP

Datenaus- L—- Tippbetrieb
+

_. Uberwachung des

I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
I
]
]
]
I
. I
Servoantriebs i

i @usch  bee——o . .
SWOSRX-SvVOOD, i ausc \S/(e:rgmt:]rag pz(‘é",'psjhe”
SWOIRN-SVOOO i | 1
Servo- oder i o
1 Motion-Programm . PCPU ——~:-—- Positionierung
i k- Referenzpunktfahrt
I
i L
I
i
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Einleitung

1.2 Systemaufbau

1.2.1 Motion-Control-System mit A171SHCPUN oder A172SHCPUN
Steckplatze fir Steckplatze fur Grafische
Motion-Module SPS-Module Bedieneinheit
Ausgabe von Software- Hauptbaugruppentrager
Endschaltersignalen E/A- oder Sondermodule (A178B-SLJ oder A1701B)
i GOT
Encoder-Interface der A1S-Serie
Erweiterungskabel
™~
Motion CPU Al72 | A1S
SENC| Y42
NOT-AUS-Eingang _ El
o—b Al
100/240V AC I Netzteil © 1 bis 3 Erweiterungsbaugruppentrager
Handrad (MR-HDPO1)
Programmiergerat
Serieller synchroner Absolut-Encoder MR-HENC
(Anschluss mit Kabel MR-HSCBLCIM)
RS232/RS422 - -
Externe Eingangssignale A171SHCPUN A172SHCPUN
IBM PC
(00S) e Endschalter max. Weg
e Endschalter min. Weg
e STOPP x4 X8
e Maschinennullpunkt / Umschaltung von Ge-
schwindigkeitsregelung zur Lageregelung
e Startsignal vom Encoder x1 x1
IBM-kompatibler PC mit
SSC-Interface-Karte 4>| Bremsenansteuerung
SSCNET-Bus
SSCNET2
d1 d2 d3 dn
] . . Abschluss-
”””””””””” widerstand
SSCNET 1
Anzahl der Steckplatze
fur Motion-Module
A170B 1
A178B-S1 2
Anzahl der steuerbarenAchsen
AI7ISHCPUN | 4 g J
~—
A172SHCPUN 8

Servoverstarker Typ MR-J2S-B oder MR-J2-B

SSCNET: Servo System Controller NETwork

HINWEISE | Auf einen Motion-Steckplatz kann auch ein E/A-Modul aus der AnS-Serie installiert werden.

Belegen Sie beim A172SENC die Adressen der ersten vier Achsen (PX00 bis PXO0F), wenn
Sie den Motion Controller A171SHCPUN einsetzen.

2 MITSUBISHI ELECTRIC




Einleitung

1.2.2

Motion-Control-System mit A173UHCPU(-S1)

Steckplatze fur Steckplatze fur
Motion-Module SPS-Module
Encoder-Inter- E/A- oder
face-Module Sonder-
module

der A1S-Serie

Hauptbaugruppentrager
(A178B-S0 oder A17L1B)

NOT-AUS-Eingang

©

Motion CPU Al72 | A172 | A172 | A172

SENC | SENC | SENC [ SENC

Grafische
Bedieneinheit

GOT

Aeiterungskabel

100/240V AC

Programmiergerat

RS232/RS422

£34%4

(R

Handréder

(Anschluss

@@OA)@@%

Netzteil 1 bis 3 Erweiterungsbaugruppentréager

(MR-HDPO1)

5) Serielle synchrone Absolut-Encoder MR-HENC

mit Kabel MR-HSCBLLIM)

Externe Eingangssignale

e Endschalter min. Weg

e Endschalter max. Weg

e STOPP x8 x8 X8 X8
e Maschinennullpunkt / Umschaltung von
Geschwindigkeitsregelung zur Lageregelung
e Startsignal vom Encoder x1 x1 x1 x1
IBM-kompatibler PC mit
SSC-Interface-Karte 4.| Bremsenansteuerung
SSCNET2 N _— SSCNET-Bus SSCNET 4
— o —SSCNET 3
d1 d8 do d16 d17 d24 d25 d32
e 1> o ] -« 9 ] > 9 ] 1> e
SSCNET 1
Anzahl der Steckplatze
fir Motion-Module
A170B 1
A178B-S1 2
A171SHCPUN 4
A172SHCPUN 8
. J

~—
Servoverstarker Typ MR-J2S-B oder MR-J2-B, max. 32 Achsen

SSCNET: Servo System Controller NETwork

Motion Controller



Einleitung

1.3

Installation

Die Motion Controller werden auf den Hauptbaugruppentrdger montiert. Detaillierte Informa-
tionen Uber die Baugruppentrager entnehmen Sie bitte dem Handbuch der Motion Controller.

ACHTUNG:
Vor dem Einbau der Module ist immer die Netzspannung auszuschalten.

Wird das Modul nicht korrekt Uber die Flihrungslasche auf den Baugruppentrédger
gesetzt, kbnnen sich die Kontakte im Modulstecker verbiegen.

Berlhren Sie keine leitenden Teile oder elektronische Bauteile der Module.
Dies kann zu Stérungen oder Beschéddigung der Baugruppe fltihren.

@ Nachdem Sie die Netzspannung ausgeschaltet haben, setzen Sie das Modul mit der
unteren Lasche in die Fihrung des Baugruppentragers ein.

(@ Drucken Sie das Modul anschlieRend auf den Baugruppentrager, bis das Modul ganz am
Baugruppentrager anliegt.

(® Ziehen Sie die Befestigungsschraube am Modul mit einem Drehmoment von 78 bis
117 Ncm an.

Baugruppentrager
H 2y

10
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Technische Daten

2 Technische Daten

2.1 Allgemeine Betriebsbedingungen

ACHTUNG:

A Setzen Sie die Module nur bei den aufgefiihrten Betriebsbedingungen ein.
Werden die Module unter anderen Bedingungen betrieben, kénnen Baugruppen
beschéadigt werden und es besteht die Gefahr von elektrischen Schldgen, Feuer, oder

Stérungen.
Merkmal Technische Daten
Umgebungstemperatur 0 bis +55 °C
Lagertemperatur -20 bis +75 °C

Zul. relative Luftfeuchtigkeit

. o '
bei Betrieb und Lagerung 10 bis 90 % (ohne Kondensation)

n n Anzahl der
. Frequenz Beschleunigung Amplitude Schwingungen
Vibrationsfestigkeit Entspricht
JIS C 0911 10 bhis 55 Hz — 0,075 mm 10
55 bis 150 Hz | 9,8 m/s® (1 g) — (1 Oktave/min.)*
Stof3festigkeit 98 m/s? (10 g), je 3 mal in Richtung X, Y und Z

1500 Vpp Stérspannung durch Stérgenerator, 1 us Pulsweite und 25 bis 60 Hz
Storspannungsfestigkeit Rauschfrequenz

2 kV nach IEC801-4

Zwischen Priméaranschluss/LG und Ausgangen/FG:

Durchschlagfestigkeit 2830 V AC Effektivwert fiir 3 Zyklen (Einsatzhohe 2000 m)

Isolationswiderstand min. 5 MQ bei 500 V DC

Erdung Erdungsklasse 3

Umgebungsbedingungen Keine aggressiven Gase, staubgeschitzt aufstellen
Kuhlung Selbstkiihlung

* Eine Oktave bezeichnet die Verdoppelung oder die Halbierung der Frequenz.
Beispiele: 10 Hz — 20 Hz, 20 Hz — 40 Hz, 40 Hz — 20 Hz und 20 Hz — 10 Hz

Motion Controller 11



Technische Daten

2.2 Daten der Motion Controller
Merkmal A171SHCPUN A172SHCPU A173UHCPU(-S1)
Steuerbare Achsen 4 8 32
3,5 ms (1. bis 20. Achse)
Motion Svis 7,1 ms (21. bis 32. Achse)
Verarbeitungszeit 3,5 ms (1. bis 4. Achse) 3,5 ms (1. bis 8. Achse) 3,5 ms (1. bis 12. Achse)
Sv22 7,1 ms (13. bis 24. Achse)
14,2 ms (25. bis 32. Achse)
Entspricht A2SHCPU mit
CPU der SPS Entspricht A2SHCPU erweitertem Speicher und | Entspricht A3UCPU
E/A-Bereich
Direktver- ) .
Verarbeitungs- arbeitung 0,25 bis 1,9 us/Schritt —
geschwindigkeit
(Grundbefehls- Prozess- _ _
satz) abbildverar- 0,25 ps/Schritt 0,15 ps/Schritt
beitung
Ein-/Ausgangsadressen 2048 8192
Reale Ein-/Ausgangsadressen(D 512 1024 2048
SPS
; At (i i Standard | 192 kByte
gpA?\lﬂcherkapaznat (integriertes 64 kByte 192 kByte
) -S1 768 kByte
Programmkapazitat . . .
(Hauptprogramm) Max. 14 k Schritte Max. 30 k Schritte Max. 30 k Schritte
Anzahl der File-Register (R) Max. 8192
. . . ® Standard | Max. 10
Erweiterte File-Registerblocke Max. 2 Max. 10
-S1 Max. 46
AnschlieRBbare Erweiterungs-
.. Max. 3
baugruppentrager
. 4
AnschlieBbare Encoder-Inter- 1 . . .
i . . . (Fur externe Signale von bis
Syst_em— face-Module A172SENC (Fur externe Signale von bis zu 8 Achsen) 2u 8 Achsen)
konfigu-
ration 2
Anzahl der SSCNET-Kanéle SSCNETL1: Verbindung zum Servoverstarker 4
SSCNET2: Verbindung zu einem PC
Ablaufprogramm, Parameter
Servo-Programm Die Programme und Para-
- - Die Programme und Parameter vom A171SCPU kdnnen | meter vom A273UHCPU
Kompati- Virtuelle mechanische System- | {jbernommen werden. (32 Achsen) kénnen iiber-
bilitat umgebung (SV22) nommen werden.
Parameter
. Die Einstellungen fur A171SCPU und A171SENC koén- .
Systemeinstellungen = Mussen neu erstellt werden
nen tibernommen werden.
Abmessungen (B x H x T) mm | 113,3 x 130 x 93,6
Gewicht kg | 0,85

® Die realen Ein-/Ausgangsadressen kénnen innerhalb des Hauptbaugruppentragers und
einem Erweiterungsbaugruppentrager liegen.

@ Die Anzahl der erw. File-Registerblécke hangt von der Programm-Speicherkapazitét, der
Anzahl der File-Register und der Anzahl der Kommentare ab.

12 2 MITSUBISHI ELECTRIC



Technische Daten

2.2.1

Daten der internen Netzteile

Merkmal

A171SHCPUN A172SHCPU

A173UHCPU(-S1)

Eingangsspannung

100 bis 240 V AC +10% / —15% (85 bis 264 V AC)

Eingangsfrequenz

50/60 Hz =5 %

Leistungsaufnahme

105 VA

Einschaltstrom

20 A innerhalb von 8 ms

5Vv DC 3A 5A 5A
Ausgangsstrom

24V DC£10% | 0,6 A — —
. 5VvDC =3,3A =55A =55A
Uberstromschutz®

24V DC =0,66 A — —
. 5vDC 5,5 bis 6,5V
Uberspannungsschutz®

24V DC —
Wirkungsgrad =65%

Betriebsanzeige

Durch POWER-LED

Max. Kompensationszeit bei Ausfall der

Eingangsspannung 20ms
Klemmenschrauben M3,5x 7
Verwendbarer Leitungsquerschnitt 0,75 bis 2 mm?
Anzugsmoment der Klemmenschrauben 59 bis 88 Ncm

@ Der Uberstromschutz schaltet die Ausgangsspannungen ab und stoppt das System, wenn
der aufgenommene Strom eine Hochstgrenze erreicht hat.
Die POWER-LED erlischt oder leuchtet nur schwach, wenn diese Schutzfunktion
angesprochen hat. In diesem Fall ist die Ursache des Uberstroms (Kurzschluss etc.) zu
beheben und das System neu zu starten.

@ Der Uberspannungsschutz schaltet die 5 V-Ausgangsspannung ab und stoppt das
System, wenn die Ausgangsspannung zwischen 5,5 und 6,5V liegt.
Die POWER-LED erlischt, nachdem diese Schutzfunktion angesprochen hat. In diesem
Fall ist das Netzteil kurz aus- und wieder einzuschalten, um das System neu zu starten.
Falls das System nicht anlauft und POWER-LED weiter ausgeschaltet bleibt, muss der
Motion Controller ausgewechselt werden.

Motion Controller
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Technische Daten

2.2.2 Leistungsdaten der SCPU

Die Leistungsdaten hangen von der verwendeten Betriebssystem-Software ab. Nahere Anga-
ben finden Sie in der Bedienungsanleitung zum Betriebssystem.

Merkmal A171SHCPUN A172SHCPU A173UHCPU(-S1)
Kontrollsystem Zyklische Abarbeitung (unter Verwendung des gespeicherten Programms)
Abfrage der Eingénge und Wahlweise Prozessabbildverarbeitung oder Direktverar- . .
Steuerung der Ausgange beitung Prozessabbildverarbeitung
Programmiersprachen SPS-Befehlsvorrat (Kontaktplan, Anweisungsliste, MELSAP Il (SFC))
Grundbefehlssatz 22 26
Verkniipfungsanweisungen | 131 252
Anzahl der — -
Anweisungen | Applikationsanweisungen 106 204
Anweisungen fur Motion
4 4
Control
Verarbei- Direktverarbeitung 0,25 bis 1,9 ps/Schritt —
tungsge-
schwindigkeit
(Grundbe- Prozessabbildverarbeitung | 0,25 ps/Schritt 0,15 ps/Schritt
fehlssatz)
Ein-/Ausgangsadressen 2048 (X/Y0 bis 7FF) 8192 (X/YO bis 1FFF)
2048 (X/YO0 bis 7FF)
Reale Ein-/Ausgangsadressen(D 512 (X/YO bis 1FF) 1024 (X/YO bis 3FF) (innerhalb 1 Erweiterungs-
stufe)
Watch Dog Timer (WDT) 10 bis 2000 ms 200 ms
) - ) Standard | 192 kByte
Speicherkapazitat (integriertes RAM) 192 kByte
-S1 768 kByte
Hauptprogramm Max. 14 k Schritte Max. 30 k Schritte Max. 30 k Schritte
Programm- :
kapazitat Unterprogramm — — Max. 30 k Schritte
Mikrocomputerprogramm Max. 26 kByte Max. 58 kByte —
Selbstdiagnose Erkennung von CPU-Fehlern, E/A-Fehlern, Batteriefehlern usw.
Kommentare Max. 4032 Adressen (64 k Byte), 1 Adresse = 16 Byte;

Einstellbar in Einheiten zu 64 Adressen

Max. 3968 Adressen (63 k Bytes), 1 Adresse = 16 Byte;

Erweiterte Kommentarea Einstellbar in Einheiten zu 64 Adressen

Betriebsart im Fehlerfall Wahlweise: Stoppen oder Fortsetzung des Programmes

Zustand der Ausgange beim Umschalten Die Ausgange nehmen entweder den Zustand zum Zeitpunkt des Stopps an (Vorein-
von STOP nach RUN stellung) oder werden nach dem ersten Zyklus aktualisiert.

Jahr, Monat, Tag, Stunde, Minute, Wochentag (ein Schaltjahr wird automatisch

Uhr erkannt)

@ Die realen Ein-/Ausgangsadressen kénnen innerhalb des Hauptbaugruppentragers und
einem Erweiterungsbaugruppentrager liegen.

@ Erweiterte Kommentare werden nicht im internen Speicher der CPU abgelegt.
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2.2.3 Operanden

Die folgende Tabelle gibt die Anzahl der Operanden und ihre Adressen an:

Operanden

A171SHCPUN

A172SHCPU

A173UHCPU(-S1)

Merker (M)a

1000 Adressen (MO bis M999)

7144 Adressen (MO bis
M999, M2048 bis M8191)

Latch-Merker (L)

1048 Adressen (L1000 bis L2047)

Schrittmerker (S)

0 (Einstellung bei Auslieferung)

Link-Merker (B)

1024 Adressen (BO bis B3FF)

Anzahl

256

2048 (Voreinstellung: 256)

100-ms-Timer
(0,1 bis 3276,7 s)

TO bis T199

10-ms-Timer

- @)
Timer (T) (0,01 bis 327,67 s)

T200 bis T255

Remanente 100-ms-Timer
(0,1 bis 3276,7 s)

— (Lieferzustand)

Erweiterte Timer

T256 bis T2047

Anzahl

256

1024 (Voreinstellung: 256)

Normale Counter

® (Zahlbereich: 1 bis 32767)
Counter (C)

CO0 bis C255

Interrupt Counter
(Z&hlbereich: 1 bis 32767)

— (Lieferzustand)

Erweiterte Counter

C256 bis C1023

Fehler-Merker (F)

256 Adressen (FO bis F255)

Datenregister (D) 1024 Adressen (DO bis D1023) ?Dlg?bgdégsizelf;
Link-Register (W) 1024 Adressen (WO bis W3FF) ?Vlv%zbiAsd\f;iSF?:fl‘:)
2048 Adressen

(FO bis F2047)

File-Register (R)

Max. 8192 Adressen (RO bis R8191) (Die Vergabe erfolgt Giber Parameter.)

Akkumulator (A)

2 Adressen (A0, Al)

Index-Register (V, Z)

2 Adressen (V, 2)

14 Adressen (V, V1 bis V6,
Z, Z1 bis Z6)

Pointer (P)

256 Adressen (PO bis P255)

Interrupt-Pointer (1)

32 Adressen (10 bis 131)

Sondermerker (M)

256 Adressen (M9000 bis M9255)

Sonderregister (D)

256 Adressen (D9000 bis D9255)

® Die Anzahl der Merker, die der Positionierung zugeordnet sind, hangt von der verwendeten
Betriebssystem-Software ab. Nahere Angaben finden Sie in der Bedienungsanleitung zum

Betriebssystem.

Die Summe der Adressen fur M, L und S darf bei A171SHCPUN und A172SHCPUN 2048
und bei A173UHCPU(-S1) 8192 nicht iberschreiten.

@ Die Vergabe der Adressen erfolgt iiber Parameter

2.2.4

Funktionen der SCPU

N&ahere Angaben zu den Funktionen der SCPU des A171SHCPUN und A172SHCPUN finden
Sie in der Bedienungsanleitung zur A2SHCPU. Die Bedienungsanleitung der ASUCPU behan-
delt die Funktionen der SCPU des A173UHCPU.

Motion Controller

15



Technische Daten

2.3 Abmessungen

Die Abmessungen der Motion Controller A171SHCPUN, A172SHCPUN und A173UHCPU sind
identisch.

MITSUBISHI

power O "N O

sTOP

T ouTPUT
100-240VAC 5 VDC S5A
105VA. 24VDC 06A

50/60Hz

130

A WARNING

Hazardous
voltage.

16,7 113,3 6,3 93,6

Alle Abmessungen in mm

16 2 MITSUBISHI ELECTRIC



Bedienelemente

3 Bedienelemente

3.1 Ubersicht

Motion Controller A171SHCPUN
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Nummer| Bezeichnung Beschreibung
(1) POWER-LED Leuchtet, wenn die Spannungsversorgung (5 V DC) eingeschaltet ist
® EIN: Der Schlisselschalter befindet sich in der RUN-Position, und ein
SPS-Programm wird abgearbeitet. Die LED bleibt auch dann erleuchtet, wenn
ein Fehler auftritt, der die Verarbeitung nicht unterbricht.
® AUS: Die LED verlischt in den folgenden Fallen:
Die Netzspannung von 100-240 V AC liegt nicht an.
Der Schlisselschalter befindet sich in der STOP-Position.
2] RUN-LED Ein externes STOP-Signal wurde verarbeitet.
Ein externes PAUSE-Signal wurde verarbeitet.
® BLINKT: Die LED blinkt in den folgenden Féllen:
Wahrend der Selbstdiagnose ist ein Fehler aufgetreten, der die Programm-
verarbeitung unterbricht.
Die Latch Clear-Operation wurde ausgefihrt.
® EIN: Wéahrend der Selbstdiagnose wurde ein Fehler erkannt. Der Einschalt-
status der LED ist von der Anzeigenprioritat abhéangig.
3] ERROR-LED ® AUS: Die AnS-CPU arbeitet fehlerfrei. Uber die CHK-Anweisung wurde ein
Fehler erkannt.
® BLINKT: Ein Fehlermerker F wurde liber das SPS-Programm gesetzt.
Schliisselschalter zum Einstellen der Betriebsart der CPU
® RUN/STOP: SPS-Programm starten oder beenden.
® RESET: Hardware-RESET ausfuhren
o RUN/STOP- Fehlermeldungen, die wéahrend des Betriebs auftreten, werden zur Initialisie-
Schlisselschalter rung zuriickgesetzt.
® L.CLR: Latch Clear; Operandendaten, die im Latch-Bereich gespeichert oder
Uber Parameter festgelegt sind, werden geldscht, d.h. ausgeschaltet oder auf
0 gesetzt.
Spannungsausgang Beim Al?lSHCP_UN _steht dieser Spannungsausgang zur Vglrsorgung von A_\_us-
5] 24V DC gangsmodulen, die eine externe Versorgungsspannung benétigen, zur Verfi-
gung. Die Verbindung wird durch externe Verdrahtung hergestellt.
[6) FG-Erdungsklemme | Anschluss der Erdung (verbunden mit der Abschirmung der Platine)
) Anschluss der Erdung des Spannungsfilters
] LG-Erdungsklemme Der Anschluss ist flir ein halbes Eingangspotential vorgesehen.
() Spannungseingang | Klemmen zum Anschluss der Versorgungsspannung (100 bis 240 V)
(9] Klemmenschrauben | M3,5x 7
(10} Klemmenabdeckung | Abdeckung zum Schutz der Anschlussklemmen
Schnittstelle zum Anschluss der Programmiergerate
Uber das angeschlossene Programmiergerat kdnnen die Operationen Schrei-
[11) RS422-Anschluss ben/Lesen, Beobachten oder Testen ausgefuhrt werden.
SchlieRen Sie die Abdeckung der Schnittstelle, wenn kein Programmiergerat
angeschlossen ist.
Die Abdeckung dient zum Schutz der CPU, der Schalter und der Batterie.
Die Abdeckung muss fir die folgenden Vorgange gedffnet werden:
® Abdeckung ® Einstellen der Schalter
® Anschluss des Batteriesteckers
® Austausch der Batterie
® Befestigungs- Die Schrauben dienen zur Befestigung des Moduls auf dem Baugruppentrager.
schrauben
® Batterie Die Batterie puffert Programme, Operanden im Latch-Bereich und File-Register
nach dem Ausschalten der Netzspannung.
Schalter zum Wechsel zwischen Normalbetrieb oder Installationsmodus
® | Schalter1 (siehe Kap. 3.2.1)
Auswabhl der Einstellung des Schreibschutzes und der Art der E/A-Steuerung.
o Schalter 402 Eine ausfuhrliche Beschreibung finden Sie in Kap. 3.2.2
[17) Batterieanschluss An diese Buchse wird die Batterie angeschlossen.
f) Motion-Netzwerk SSCNET-Schnittstellen zur Verbindung mit Servoverstarkern
SSCNET-Anschluss | SSCNET1 und 2 bei A171SH/A172SH, SSCNET1 bis 4 bei A173SH
® PC-SSCNET- SSCNET-Schnittstellen zur Verbindung mit einem Personal Computer
Anschluss SSCNET2 bei A171SH/A172SH, SSCNET4 bei A173SH

18
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3.2 Schalter

HINWEISE In den folgenden Abbildungen sind die Schalterstellungen bei der Auslieferung der Motion
Controller dargestellt.

Schalten Sie nach jeder Anderung der Schaltereinstellung die Versorgungsspannung aus
und wieder ein oder fuhren Sie mit dem Schlisselschalter einen Reset des Motion Control-
lers aus.

3.2.1 SW1: Normalbetrieb / Installationsmodus

Im Installationsmodus kann mit Hilfe eines angeschlossenen Programmiergerdtes das Be-
triebssytem des Motion Controllers geandert werden. Nach der Installation der Software wird
der Schalter wieder in die Stellung fiir den Normalbetrieb gebracht.

ON OFF

—— Betriebsart:

IZ. ON: Installationsmodus

2 ~‘ OFF: Normalbetrieb
Ohne Funktion

ACHTUNG:
Der Schalter SW1-2 muss in der Stellung OFF bleiben.
Beim Betrieb des Motion Controllers kann es zu Fehlfunktionen kommen, wenn der

Schalter SW1-2 auf ON steht.

HINWEISE Schalten Sie die Versorgungsspannung aus, bevor Sie den Schalter SW1-1 zur Umschal-

tung zwischen Normal- und Installationsbetrieb betéatigen.

| Prifen Sie die Schalterstellung, bevor Sie die Versorgungsspannung wieder einschalten.
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3.2.2 SW402: Einstellung des Schreibschutzes und der E/A-Steuerung

HINWEIS Aktivieren Sie den Schreibschutz nicht, wenn Sie die Funktionen Sampling-Trace oder Sta-
tus-Latch nutzen wollen. Bei schreibgeschiitztem Speicher kénnen die erfassten Daten
nicht gespeichert werden.

Schalter SW402 beim A171SHCPUN und A172SHCPUN

ON OFF
4| THH— ohne Funktion
3 -:|-—> E/A-Steuerung
ON: Direktverarbeitung
2 |:- OFF: Prozessabbildverfahren
[

Schreibschutz
ON: Speicherinhalt ist geschiitzt
OFF: Speicherinhalt ist nicht geschiitzt

Schalter 2: Bereich von 64 bis 256 kByte
Schalter 1: Bereich von 0 bis 64 kByte

Der Schalter 2 ist bei A171SHCPUN ohne Funktion.

HINWEISE Schalten Sie die Versorgungsspannung aus, bevor sie den Schalter SW402-3 zur Umschal-
tung der E/A-Steuerung betatigen.

Priifen Sie die Stellung dieses Schalters, bevor Sie die Versorgungsspannung wieder ein-
schalten.

Im Sonderregister D9014 wird abhéngig von der gewéhlten Steuerungsart ein Zahlenwert
eingetragen, der mit einem Programmiergerat ausgewertet werden kann:

0: Direktverarbeitung

3: Prozessabbildverfahren

Schalter SW402 beim A173UHCPU

Schreibschutz fur das integrierte RAM
ON: Speicherinhalt ist geschutzt
ON OFE OFF: Speicherinhalt ist nicht geschutzt

Schalter 4: Bereich tuber 144 kByte
Schalter 3: Bereich von 64 bis 144 kByte
Schalter 2: Bereich von 32 bis 64 kByte
Schalter 1: Bereich von 0 bis 32 kByte

P N W b

Nnn
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4 Inbetriebnahme

ACHTUNG:
@® Priifen Sie vor der Inbetriebnahme das Programm und die Parameter.
Durch Fehler im Programm oder falsche Parameter kann die Maschine unvor-

hersehbare Bewegungen ausfiihren.

® Nehmen Sie keine grof3en Verdnderungen auf einmal vor. Dadurch kann der
Betrieb unstabil werden.

GEFAHR:
® Offnen Sie bei eingeschalteter Versorgungsspannung nicht die Abdeckung
der Klemmen.

® Betreiben Sie das Gerét nicht mit gedffneter Klemmenabdeckung.
Betétigen Sie die Schalter nicht mit feuchten Hénden.

® Ziehen Sie nicht an Leitungen, legen Sie keine schweren Gegenstédnde auf
Leitungen, und knicken Sie keine Leitungen.

® Berlihren Sie bei eingeschalteter Versorgungsspannung nicht die An-
schlussklemmen des Motion Controllers, der Servoverstédrker oder der Ser-
vomotoren.

@® Berlihren Sie nicht die internen Netzteile von Motion Controller und
Servoverstérker, die internen Erdungsanschliisse und die Signalleitungen.

Bei Nichtbeachtung dieser Hinweise besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages.

ACHTUNG:
@® Nach dem Einschalten eines Servoverstédrkers oder eines Servomotors kann
es zu unerwarteten Bewegungen der Maschine kommen. Priifen Sie jeden Mo-

tor einzeln.
® Halten Sie bei der Inbetriebnahme die beschriebene Reihenfolge ein.

® Die Klihlkérper der Servoverstérker, der Servomotor und der Bremswider-
stand erhitzen sich beim Betrieb und kiihlen auch nach dem Abschalten der
Versorgungsspannung nur langsam ab. Bei Beriihrung dieser Teile besteht
die Gefahr einer Verbrennung.

@® Schalten Sie zur Vermeidung von Verletzungen unbedingt die Versorgungs-
spannung aus, wenn an der Welle von Servomotoren oder an mit der Welle
verbundenen Maschinenteilen gearbeitet wird.

@® Halten Sie wdhrend der Testldufe einen Sicherheitsabstand zur Maschine ein.

Motion Controller
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4.1

Prafung vor der Inbetriebnahme

Ausfuhrliche Informationen zur Installation finden Sie im Handbuch der Motion Controller.

Die folgenden Punkte sind vor dem ersten Einschalten des Motion Controllers zu priifen:

Gegenstand der Prifung

Sollzustand

Motion Controller

Schreibschutz des Speichers

Nicht aktiviert

Pufferbatterie AGBAT

Angeschlossen

Spannung der Batterie

Spannung = 3,6 V

Eingangsspannung des Netzteils

Muss mit der Versorgungsspan-
nung Ubereinstimmen

FG- und LG-Klemmen

Korrekt angeschlossen

Klemmenschrauben

Fest angezogen

Leitungen

Ausreichend dimensioniert

Encoder-Interface
A172SENC

Installationsort

Montage auf dem richtigen
Steckplatz (Motion-Steckplatz)

Externe Signale

Korrekt angeschlossen

Hauptbaugruppentrager

Installierte Module

Geeignete Module installiert

In richtiger Reihenfolge installiert

Korrekt installiert

Ein-/Ausgangsmodule
Sondermodule

Externe Signale

Korrekte Signale

Klemmenschrauben

Fest angezogen

Leitungen

Ausreichend dimensioniert

Externe Stromversorgung

Korrekt angeschlossen

Schalter der Sondermodule

Richtige Einstellung

Leermodul A1SG62

Anzahl der belegten Adressen

Korrekte Anzahl eingestellt

Netzteil des Erweiterungs-
baugruppentragers

Typ des Netzteils

Korrektes Netzteil installiert

FG- und LG-Klemmen

Korrekt angeschlossen

Klemmenschrauben

Fest angezogen

Leitungen

Ausreichend dimensioniert

Erweiterungsbaugruppen-
trager

Typ des Erweiterungsbaugruppentrages

A1S65B-S1 oder A1S68B-S1

Module

Geeignete Module installiert

Korrekt installiert

Anzahl der E/A-Adressen

Darf die beim Motion Controller
zur Verfgung stehenden
E/A-Adressen nicht Uberschreiten

Erweiterungskabel

Steckverbindung mit den Baugruppentréagern

Korrekte Verbindung

22

2 MITSUBISHI ELECTRIC




Inbetriebnahme

4.2

HINWEIS

Vorgehensweise

Notieren Sie die Typenbezeichnung der verwendeten Motoren vor dem Einbau der Motoren.
Bei einem an der Maschine montierten Motor ist evtl. das Typenschild nicht mehr sichtbar.

ACHTUNG:

Nach dem Einschalten eines Servoverstédrkers oder eines Servomotors kann es zu
unerwarteten Bewegungen der Maschine kommen.

Priifen Sie jeden Motor einzeln.

4.2.1

HINWEIS

Vorbereitungen

@ Schalten Sie die Versorgungsspannung des Motion Controllers aus.

Prifen Sie die in Kap. 4.1 angegebenen Punkte.

@® Prifen Sie den Anschluss des Servoverstarkers und der Servomotoren, besonders der
Leistungsklemmen (U, V, W).

@ Bei Verwendung eines optionalen Bremswiderstandes priufen Sie dessen Anschluss.
@ Testen Sie die Funktion des NOT-AUS-Schaltkreises.

NOT-AUS-Schaltkreis der Hauptbaugruppentrager

Durch Unterbrechung des NOT-AUS-Schaltkreises (EMG) des Hauptbaugruppentragers
wird bei allen Achsen der angeschlossenen Servoverstarker (MR-J2-B/MR-J2S-B) gleich-
zeitig ein NOT-AUS ausgelost.

Um den Betrieb fortzusetzen, beheben Sie die Ursache fir den NOT-AUS und schlie3en
Sie den NOT-AUS-Schaltkreis. Im Falle eines NOT-AUS wird kein Fehler der Servoverstar-
ker gemeldet.

Anschluss eines NOT-AUS-
Schalters an einen Hauptbau-
gruppentrager

EMG.COM

©

Verwenden Sie nicht die NOT-AUS-Klemmen der Servoverstarker. Unterbrechen Sie die
Stromversorgung des Servoverstarkers, falls die separate Abschaltung eines Servover-

starkers erforderlich ist.
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GEFAHR:
Der Motion Controller, die Servoverstdrker und die Servomotoren sollten nach
Méglichkeit unabhdngig von anderen Geréten geerdet werden. Die Erdung erfolgt

nach Klasse 3 (Erdungswiderstand max. 100 ().

ACHTUNG:
[
spannungsfrei, wenn ein Fehler auftritt. Wenn das nicht beachtet wird, kann

Schalten Sie bei Verwendung eines Bremswiderstandes den Servoantrieb

der Bremswiderstand beschédigt oder U(berhitzt werden und es besteht
Brandgefahr.

Verwenden Sie zur Verdrahtung des Servoverstédrkers und des Bremswider-
standes Leitungen mit erhéhter Warmebestandigkeit.

Beschalten Sie den Ausgang eines Servoverstéarkers (Klemmen U, V, W) nicht
mit Uberspannungsableitern, Netzfiltern etc.

Vor der Installation, der Verdrahtung und dem Offnen der Klemmenabdeck-
ungen miissen Sie die Geréte in den spannungslosen Zustand schalten und
mindestens 10 Minuten warten. Priifen Sie danach mit einem Spannungs-
messgerét, ob sich die Restspannung in Kondensatoren etc. abgebaut hat.

4.2.2 Systemeinstellungen

Einstellung der Achsennummern

@ Stellen Sie im Programm und an den Servoverstarkern die Achsennummern ein.
HINWEIS Wenn die Versorgungsspannung eingeschaltet wird, ohne dass die Achsennummern ver-
geben wurden, wird ein Fehler gemeldet.
Stellen Sie in diesem Fall die Achsennummern ein und flihren Sie anschlie3end einen
RESET des Motion Controllers aus.
Installation des Betriebssystems
» Menlpunkt in der Software: Install
@ Vergewissern Sie sich, dass der Betriebsartenschalter des Motion Controllers in der Stel-
lung ,STOP* steht.
@ Offnen Sie die Klemmenabdeckung des Motion Controllers und stellen Sie den Schalter
SW1 des Motion Controllers auf ,ON*.
@ Schalten Sie die Versorgungsspannung des Motion Controllers ein.
@ Ubertragen Sie das Betriebssystem aus dem Programmiergeréat gemal den Anweisungen
in der Software in den Motion Controller .
@ Schalten Sie die Versorgungsspannung aus.
@ Stellen Sie den Schalter SW1 des Motion Controllers auf ,OFF*.
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Einstellung der Systemkonfiguration
» Menlpunkt in der Software: System Setting

@ Einstellung der Systemkonfiguration:
- Motion-Module
- Servo-Parameter
- Servoverstéarker (Typ und Anzahl)
- Servomotor (Typ)

ACHTUNG

Die eingestellten Parameter miissen mit denen der verwendeten Motion Controller,
Servoverstérker, Servomotoren und Bremswiderstédnde libereinstimmen.

Bei falscher Parametrierung kbnnen Schutzfunktionen aul3er Funktion gesetzt werden.

4.2.3

4.2.4

Einstellung der Servo-Parameter
» Menlpunkt in der Software: Servo Data Setting

@ Stellen Sie die folgenden Parameter ein:
- Feste Parameter
- Servo-Parameter
- Daten zum Maschinennullpunkt
- Endschalter
- Steuerdaten

Ubertragen der Systemkonfiguration und der Servo-Parameter
» Menlpunkt in der Software: Transfer

® Ubertragen Sie die Systemkonfiguration und die Servo-Parameter in die Motion-Controller.

Prufung der externen Signale des Encoder-Interface A172SENC

Mit Hilfe der Leuchtdioden des A172SENC oder des Programmiergerates wird die Verdrahtung
der Eingange PXO0 bis PXF gepriift.

» Menlpunkt in der Software: Monitor

@ Prufen Sie die Signale
- FLS (Endschalter max. Weg) und RLS (Endschalter min. Weg)
- STOP (Stoppschalter)
- DOG/CHANGE (Maschinennullpunkt / Umschaltung von Geschwindigkeits- zur
Lageregelung)

Programmierung

Motion- und SPS-Programme
@ Schreiben Sie die Motion-Programme (Menupunkt in der Software: Program Editor)

@ Ubertragen Sie die Motion-Programme in den Motion Controller (Menuipunkt in der Softwa-
re: Communication - Transfer)

@ Schreiben Sie das SPS-Programm, in dem die Motion-Programme aufgerufen werden,
mittels der Programmiersoftware GX Developer oder GX IEC Developer.
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4.2.5

HINWEIS

4.2.6

Prufung der Servoantriebe

» Menlpunkt in der Software: Test Mode - Servo Start-Up (Initial Check)
@ Schalten Sie die Versorgungsspannung fur die Servoverstarker ein.

@ Prifen Sie die angeschlossenen Servoverstarker. Die Achsennummer der Servoverstar-
ker und Fehlermeldungen werden angezeigt.

Kommunikationspriufung

Bei diesem Test werden die vom Servoverstarker Ubermittelten Typenbezeichnungen der Ser-
voverstarker und -motoren angezeigt.

» Menlpunkt in der Software: Test Mode - Servo Start-Up (Model Name Check).

@ Vergleichen Sie die angezeigten Typenbezeichnungen mit den Einstellungen.

Test der Drehrichtung
» Menlpunkt in der Software: Test Mode - Servo Start-Up (Motor Rotation Check).
@ LJsen Sie bei Motoren mit eingebauter Haltebremse die Bremse.

@ Prifen Sie im Tippbetrieb die Drehrichtung der Antriebe. Beim Vorwartsfahren missen
sich die Positionswerte erhdhen.

Fir diesen Test muss der NOT-AUS-Schaltkreis betriebsbereit sein, um im Fall einer Fehl-
funktion den Antrieb anzuhalten.

Prifung der Endschalter
» Menlpunktin der Software: Test Mode - Servo Start-Up (Upper/Lower Limit Switch Check)

@ Prifen Sie beijeder Achse die Funktion der Endschalter fiir den minimalen und maximalen
Weg.

Test der Drehzahl
» Menlpunkt in der Software: Test Mode - Servo Start-Up (Motor Speed Check).

@ Prifen Sie bei jeder Achse, dass bei maximalem Sollwert die Nenndrehzahl des Motors
nicht tberschritten wird.

Prufung der Maschine

Prifung der Bewegungen
» Menlpunkt in der Software: Test Mode - JOG Operation and Manual Pulse Generator

@ Prifen Sie mit einem Handrad oder mit dem Programmiergeréat im Tippbetrieb,
- dass die Maschine ruhig lauft und nicht vibriert oder schwingt,
- dass die Endschalter korrekt arbeiten
- und dass durch einen NOT-AUS alle Bewegungen gestoppt werden.
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Inbetriebnahme

4.2.7

4.2.8

Test der Referenzfahrt
» Menlpunkt in der Software: Test Mode - Home Position Return

@ Fuhren Sie eine Referenzfahrt aus und prifen Sie,
- ob in die richtige Richtung gefahren wird.
- den Positionswert des Referenzpunktes.
- die Anordnung des Referenzpunktschalters (DOG).

Test der Programme

Motion- und SPS-Programme (Handbetrieb)

Schalten Sie den Betriebsartenschalter des Motion Controllers in die Betriebsart ,RUN".
Prufen Sie, ob durch einen NOT-AUS alle Bewegungen gestoppt werden.
Uberpriifen Sie die Funktion aller externen Eingangssignale (Grenztaster etc.)
Testen Sie, ob Alarme und Verriegelungen richtig verarbeitet werden.

Prufen Sie die Funktion entsprechend der Aufgabenstellung fir Thre Anwendung.

Prifen Sie die Positionierung durch die Motion-Programme.

Test des Automatikbetriebs
» Menlpunkt in der Software: Monitor Mode
@ Prufen Sie, ob durch einen NOT-AUS alle Bewegungen gestoppt werden.

@ Starten Sie das Ablaufprogramm und priufen Sie, ob durch die externen Eingangssignale
die Bewegungen richtig gesteuert werden. Priifen Sie besonders, ob durch Fehlermeldun-
gender Module und Geréte die Positionierung sofort oder zum Ende der Positionierung ge-
stoppt wird.

@ Testen Sie, ob die Maschine nach einem NOT-AUS ohne Probleme wieder angefahren
werden kann.

@ Prufen Sie die Funktion entsprechend der Aufgabenstellung fir Thre Anwendung.

Prifung der Drehmomente

Spitzenwerte der Drehmomente
» Menupunkt in der Software: Monitor Mode - Axis Monitor

@ Stellen Sie sicher, dass die bei der Beschleunigung und der Verzdgerung auftretenden
Drehmomente nicht tber dem maximalen Drehmoment liegen.

Effektives Drehmoment
» Menupunkt in der Software: Monitor Mode - Axis Monitor

® Prufen Sie, ob das beim gleichformigen Betrieb auftretende Drehmoment nicht das
Nenn-Drehmoment tberschreitet.
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